KLASA: UP/I-960-03/96-04/45
URBROJ: 558-03/1-96-5
Zagreb, 8. srpnja 1996.

Na temelju ¢lanka 202. Zakona o opéem upravnom postupku ("Narodne novine", br.
53/91) i ¢lanka 24. Zakona o mijeriteljskoj djelatnosti ("Narodne novine", br. 11/94) na
zahtjev tvrtke H. I. P. d. o. o., donosi se

RJESENJE
o tipnom odobrenju mjerila

1. Odobrava se tip mjerila:

Vrsta mjerila: Manometri, vakuumometri i manovakuumometri
Tvorni¢ka oznaka mijerila: EMS/1, MGS/10/3, MS/4/3 i MGS/18
Proizvoda¢ mjerila: BADOTHERM PROCES INSTRUMENTATIE B. V.
Mijesto i drzava: 3300-AL DORDRECHT, Nizozemska

Sluzbena oznaka tipa mjerila: HR P-1-1002

2. Mijerila iz toCke 1. ovog rjeSenja mogu se podnositi na ovjeravanje.

3. Sastavni dio ovog rjeSenja je prilog u kojem su dane znacajke mijerila, uvjeti i
ogranicenja primjene mijerila te nacin ovjeravanja i zigosanja mjerila.

Prilog se sastoji od 7 stranica.

OBRAZLOZENJE

Tvrtka H. I. P. d. 0. o, podnijela je 3. svibnja 1996. zahtjev za tipno odobrenje mjerila
iz toCke 1. izreke ovog rjeSenja. Tipnim ispitivanjem mijerila utvrdeno je da mijerilo
udovoljava mijeriteljskim zahtjevima propisanim Pravilnikom o mijeriteljskim
zahtjevima za manometre, vakuumometre i manovakuumometre ("Narodne novine",
br. 53/91).

Na temelju reCenog odluceno je kao u izreci.
Upravna pristojba naplaéena je prema tarifnom broju 1. i 2. Zakona o upravnim
pristojpama ("Narodne novine", br. 8/96) u iznosu od 20,00 kn i 50,00 kn od

podnositelja zahtjeva i poniStena.

Ravnatel;:
dr. Jaksa Topi¢, v.r.



TEHNICKI OPIS MANOMETARA, VAKUUMOMETARA |
MANOVAKUUMOMETARA TIPOVA EMS/1, MGS/10/3, MS/4/3 | MGS/18

Manometri, vakuumometri i manovakuumometri (u nastavku teksta "mjerila") tipova
EMS/1, MGS/10/3, MS/4/3 i MGS/18 proizvodata "BADOTHERM PROCES
INSTRUMENTATIE B. V. ", su mjerila za tlak s elasti¢nim mjernim elementima i s
izravnim pokazivanjem. Navedena mijerila namijenjena su za mjerenje pretlaka i
podtlaka u tekuéinama i plinovima koji se uobi€ajeno rabe u industriji. Primjenom kod
plinova i para pod tlakom veéim od 25 bar, obvezatno je primijeniti pune mjere
sigurnosti. Navedena mijerila nisu namijenjena za tekucine visoke viskoznosti kao i za
one podlozne pojavi kristalizacije. Isto tako nisu namijenjena za kisik (O.) i acetilen
(CaHy).

1. KONSTRUKCIJSKE IZVEDBE MJERILA TIPOVA EMS/1, MGS/10/3, MS/4/3 |
MGS/18

Mjerila navedenih tipova mjere tlak elasticnom deformacijom Bourdonove cijevi koja
se zatim na broj¢anik mjerila prenosi izravno. Kod ovih mjerila Bourdonova cijev ima
"C" oblik, spiralni ili helikoidalni oblik. Pri¢vr§éenje ovih mjerila prilikom ugradbe
moguce je uz pomo¢ mjernog priklju¢ka koji se nalazi na donjoj bo¢noj strani mjerila
ili na straznjoj strani mjerila, pomocu pri€vrsnog okvira na zadnjem dijelu mjerila ili
pri¢vrsnog okvira na prednjem dijelu mjerila. Ovisno o nacinu u¢vrséenja mjerila kako
je to navedeno, oznaci tipa mjerila dodaje se slovo A, B, C, D ili E.

Vrijednost gornje granice mjerenja navedenih tipova mijerila unutarnje vrijednosti
naznacenih za pojedine tipove, a mora biti odredena jednim od ovih redova veliCina:
1X10";1,6 X 10" 2X 10" 2,5X 10" 4 X 10"; 5 X 10™ 6 X 10" gdje je n cijeli broj -
pozitivan, negativan ili nula. Mjerila su predvidena za temperaturu okolice od - 20 °C
do 60 °C.

1. 1. Konstrukcijske zna¢ajke mjerila tip EMS/1 prema slici 1

- Ovaj tip mjerila izraduje se u ovim veli¢inama promjera: 40 mm, 50 mm, 63 mm, 80
mm, 100 mm i 160 mm. Kuéiste ovog tipa mjerila izraduje se uobiCajenoj izvedbi od
crno obojenog Celika, Za veliine: 40 mm, 50 mm, 63 mm i 80 mm moguce su
izvedbe kucista i od plastike ili od nehrdajué¢eg Celika AlSI 304, dok je za velic¢ine 100
mm i 160 mm moguca jos izvedba od nehrdajuceg Celika AlSI 304.

- Mijerila ovog tipa izraduju se za mjerne opsege unutar podrucja od - 1 bar do 400
bar za veli¢ine promjera: 40 mm, 50 mm, 63 mm i 80 mm i za razred toCnosti 1, 6.

Za promjere mijerila veli¢ine 100 mm i 160 mm izraduju se za mjerne opsege unutar
podruéja od - 1 bar do 1000 bar i za razred to¢nosti 1.

- Prozor mjerila moze biti za veli€ine promjera: 40 mm, 50 mm, 63 mm i 80 mm od
stakla pri¢vr§éen okvirom od crno obojenog ili kromiranog cCelika ili od plastike
natiCne izvedbe, a za veli€ine 100 mm i 160 mm od stakla ili od sigurnosnog stakla
pri¢vr§éenog okvirom od crno obojenog ili od nehrdajuéeg Celika.

- Broj¢anik mjerila je bijelo lakiran, a oznake na njemu su crne boje. lzraden je prema
normi DIN, BS odnosno ASME.

- Priklju€ni dio mjerila izraden je od mjedi, a dimenzije navoja u ovisnosti o promjeru

mijerila su:
d (mm) navoj
40 1/8" bsp/npt
50i 63 1/4” bsp/npt
80, 100i 160 1/2" bsp/npt




1. 2. Konstrukcijske zna€ajke mjerila tipova MGS/1013 i MS/413 punjenih
glicerinom prema slici 2

- Mjerni sustav mjerila ovih tipova napunjen je glicerinom ili silikonskim uljem.
Izraduju se u ovim veli¢inama promjera: 50 mm, 63 mm i 100 mm. Kuciste ovih
tipova mijerila izraduju se od nehrdajuceg Celika AlSI 304.

- Mjerila ovih tipova izraduju se za mjerne opsege unutar podruéja: od - 1 bar do 400
bar za veli¢ine promjera 50 mm od - 1 bar do 600 bar za veliine promjera 63 mm i
od - 1 bar do 1000 bar za veli€ine promjera 100 mm.

- Razred to€nosti ovih tipova mijerila je 1,6.

- Prozor mijerila ovih tipova mjerila izraden je od plexiglasa i u¢vr§¢en je na kuciste
pomocu okvira izradenog od poliranog nehrdajuceg ¢elika AlSI 304.

- Broj¢anik mjerila je bijelo lakiran, a oznake na njemu su crne boje. lzraden je prema
normi DIN, BS odosno ASME.

- Prikljuni dio mijerila izraden je od mjedi, a dimenzije navoja ovisno o promjeru
mijerila su:

d (mm) navoj
1/4" bsp/npt
50 ili
1/4“ bsp/npt
63 1/4” bsp/npt
100 1/2" bsp/npt

1. 3. Konstrukcijske znacajke mjerila tip MGS/18 od nehrdajuéeg celika prema
slici 3

- Mjerni sustav mjerila ovog tipa moze biti suh ili napunjen glicerinom ili silikonskim
uliem. Izraduje se u veli¢inama promjera 100 mm i 160 mm. Kuciste ovih tipova
mjerila izraduje se od nehrdajuceg Celika AlSI 304.

- Mjerila ovih tipova izraduju se za mjerne opsege unutar podrucja: od - 1 bar do
1600 bar.

- Razred to¢nosti ovog tipa mjerila je 1,6 ako je mjerni sustav napunjen glicerinom ili
silikonskim uljem odnosno 1 ako nije.

- Prozor ovog tipa mjerila izraden je od stakla ili od sigurnosnog stakla i pri€vrdcen je
pomocu okvira izradenog od poliranog nehrdajuceg ¢elika AlSI 304.

- Prikljuni dio mjerila izraden je od mjedi, a dimenzija navoja je 1/2" bsp/npt.

- Broj¢anik mjerila je bijelo lakiran, a oznake na njemu su crne boje. Izraden je prema
normi DIN, BS odnosno ASME.

2. MJERITELJSKE ZNACAJKE MJERILA TIPOVA EMS/1, MGS/10/3, MS/4/3 |
MGS/18

Mjeriteljske znacajke navedenih tipova mjerila navedena su u ovoj tablici:

Mjerno podrucje
Tip mjerila donja granica gornja granica Razred toénosti
EMS/1 0 do 400 bar
(40, 50, 63 i1 80) mm -1 barili0 0 do 1000 bar 1,6
100 160 mm 1
MGS/10/3 i MS/4/3 0 do 400 bar




50 mm -1 bariili 0 0 do 600 bar 1,6
63 mm 0 do 1000 bar

100 mm

MGS/18 -1 barili0 0 do 1600 bar 1ili1,6

100 mm i 160 mm




3. DOPUSTENE GRANICE POGRESKE MJERILA TIPOVA EMS/1, MGS/10/3,
MS/4/3 1| MGS/18

Razred to¢nosti Najvece dopustene granice pogreske %
pri prvom ovjeravanju pri redovnom ovjeravanju
1 +0,8 +1
1,6 +1,28 1,6
Napomene:

- Najveée dopustene granice pogreSke mijerenja izrazene su za manometre i
vakuumometre u postocima gornje granice mjerenja, a za manovakuumometre u
postocima zbroja apsolutnih vrijednosti gornje i donje granice mjerenja.

- Pod prvim ovjeravanjem razumijeva se ovjeravanje novog ili popravljenog mijerila.
Promjene pokazivanja mijerila moraju biti manje od apsolutne vrijednosti najvece
dopustene granice pogreske.

4. NATPISI | OZNAKE

Natpisi i oznake na mijerilu moraju biti napisani na hrvatskom jeziku. U radnim
uvjetima moraju biti jasni i dobro vidljivi, takvi da se ne mogu izbrisati niti skinuti.

Na broj¢aniku se mjerila mora nalaziti:

- oznaka mjerne jedinice

- oznaka razreda to¢nosti

sluzbena oznaka tipa mjerila HR P-1-1002

simbol za vakuum, znak "-" (manje - minus) na vakuumometrima i na
manovakuumometarskom dijelu lestvice manovakuumometra (ispred ili ispod
broja koji oznaCuje gornju granicu mjerenja vakuuma)

- nazivni uvjeti uporabe ako se razlikuju od uobicajenih.

Na broj¢aniku ili ku¢istu mjerila mora biti ispisana:
- tvrtka ili znak proizvodaca

- tvornicki broj

- godina proizvodnje.

5. OVJERAVANJE | ZIGOSANJE MJERILA

Mjerila navedenih tipova koja udovoljavaju odredbama Pravilnika o mijeriteljskim
zahtjevima za manometre, vakuumometre i manovakuumometre ("Narodne novine",
br. 53/91) kao i odredbama ovoga rjeSenja, zigosat ¢e se postavljanjem godisnjeg
ovjernog ziga u obliku naljepnice. Ovaj zig postavlja se, kako je to prikazano na
slikama, na broj¢anik (ili na prozor mjerila) ako to ne ometa normalnu funkciju mijerila,
a u tom slucaju postavlja se na kuciste mjerila.

Zastitni zigovi postavljaju se na kuéiste tako da se ono zastiti od otvaranja odnosno
od neovlastenog pristupa dijelovima pomocéu kojih se moZe utjecati na to€nost
mjerenja. Zastitni zig stavlja se preko spojnog dijela kucista tako da se ono ne moze
otvoriti, a da se pri tom ne unisti zastitni zig.

Rok valjanosti ovjernog ziga je 1 (jedna) godina.




6. POSEBNE NAPOMENE

Ovo tipno odobrenje ne odnosi se na propise koji su na snazi iz podrucja sigurnosti i
protueksplozijske zastite.

Zastitna prava bilo koje vrste ne odnose se na ovo tipno odobrenje.

Slika 1. Manometar tipa EMS/1
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Slika 2. Manometar tip MS/4/3



Slika 3. Manometar tip MGS/18
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